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Fabrik Grönau, Öerlin-Grönau, Be gat tast rasse 35 , a peof&e-ovmed c'emical fae- 
toiy belo n-dnr to the associstion of people-oimed factor!. es of the pharmaceu*- 
tical industry (WB Pharma ) , Halle/Saale, Trothërstrasse 35. 

2# The report is divided into six partss 25X1 A 

a* Plant hiatory and present status 7 ^.. 

b* Technical and political or,^anization of tha plant 

c. Employees ^ 

d. Product ion program 

8. Tumover and markets ^ 

f . Répara t ion ieliveries and Soiriet ö&mlörm&nt orders 


3# Thie report is ^ont to you for retontlon. 
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Sources 

Encloanre To 


f j>ii«ll HCMHB ««sim 


ORUEHAU, f» ( PBOPM-OWHllD ) C SEMI CAI ÏACTOHT , 
geil i n-Orwnau, BwttMtmw 31 . 

Thit report conalete of the following partei 
I. History. 

XI* Plant Organisatioa and Politic&l Organieatlon. 

III* Employee». 

IY. Pro duet Ion Program. 

V. Salee and Markets. 

VI. Rus elan Belireries. 


The Oruenau firm was founded tn 1880 (approximately) for the manu- 
f act ure of lntermediate product» for the palat induitry (e.g. naphtol 
for the Hoeohst palnt factory) by the cheraist Landedorff and Meyer. 

After World War I a ©erger of the firm with the Balser Chemical 
factory took place» the productloa of pharmaceutical», textile by- 
product», and eonstructlon by-pro&uet» was atarted. 4 cl&sh with the 
*Degussa* (Oerman gold and «llrer «eparatlon plant, belonglng to the 
I.G. Yarben combine) occurred when the firm made use of chemist Dr. Arndt*» 
patente on treat-^nt of aetal surfaces. Due to flnancial dlfficultie» of 
the Oruenau Chemical factory during the inflation, one~third of the Meyer 
family ! s stock ownership went into the hand» of *Degusaa {i . The Meyere 
left Germany after 1933 and *Degussa* obtained the balance of their 
Oruenau stock». 

Productlon wa» increased during World War II and the inanufac tnre of 
uranium me tal froia pitchblende was atarted on a large ecale. At th&t time 
the factory employed orer 1,000 work er». About 60 per cent of the factory 
wa» damaged by air attacks in spring 19^5 , and the sur face treatment depart- 
ment and all the uranium installations, as well as the company's own power 
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plaat, vere fully disraantled after the Bed Array occupied Berlin. 

Sequestratioa of what waa left of the factory waa carried through 
in 1946 by the dietrict office • Besirksamt - (property of combines)! 
while in 1947 the DTY (Oerman truateeshlp adrainistration for sequeatrated 
and selsed capita! in the Soviet sector of Berlin, Berlin W 8, Franzoc- 
siaehe Strasae 4?) took the factory over and appolnted a trustee. The 
factory waa officially expropriated and declared a people-owned factory 
on 2 Aug 1949 by a deciel on of the Oataagiatrat (l&stern Magiatrat) hut 
reaained ander DT?*s admiaistratioa. The factory waa taken frora the 
Berlin administration in summer 1949 and eame under WB-Pharma (aasocia- 
tion of people*owned ph&rmaceutical enterpriaee) aa a 2 onal factory |all 
factor! es of great importance to the sone sre not adminlstered by the 
city or provlnce, hut are claasifled aa «onal factories and are under 
direct auperrieion of the Oerman Kconomic Coramisaion). However, only 
part of the factory 1 a production ia really wlthin the framework of VVB* 
Pharma. Preauaably the tncorporation into the pharmaceutical induatry 
waa done purpoaely in order to deceive outsiders ahout the real importance 
of the factory* a product*. 

Hu 23 . ,P9 m. 

Technlcal supervisor * Br. Bintse, a oheaist whc haa heen worklng for the 
factory for many yeara. He ia not a raember of the SUB, and only pro* 
foraa the supervisor. 

ganloree relatlops : Hopp, a professional metsl worker, is about 45 yeara 
old and haa heen workinr in the metal induatry for over 25 yeara He 
was appointed ia August 1949. under pressure of the SBB, becauee of 
political dlfficulties with the employees, Hopp, a long* time Oerman 
Communist Party raember is considered a strict follower of the *party 
Hne*. He ie not happy with thls Joh and the employees object to hia. 
Business supervisor s On leave at present. Ho deciaion haa heen made aa 
to who wlll replace hia. Preaumahly someone will he appolnted hy the 
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Oerman Economie Commi«»ion or by VYB-Pharma . 

The orgnnissation tn the factory is along the aame llne aft aay noraal 
producti^n organiaation ia a chealeal plant (see Chart l) without any 
special characterlstic». Eowever, it i» intereating to observe the 
unuaually atrong union and political influencea in thia enterpriae. 

As far as the org&niaation of the factory ia concerned the actual leader- 
•hip ia in the hands of the BOL ( Be tri eb • gewerkte haf t «1 ei tung- plant 
union leader»hip, respoasible to the FDOB, which glves the neceseary 
directive»). the BOL personnel, In turn, is «ubordiaate to the head of 
the vork group (Betriebagruppe) of the SBD, Thl« organiftation&l ftet-up 
is ahown in Chart 2, and is not generally known in the plant 5 the chart* 
are only in the hands of the heat peraonnel of the factory, the BOL* and 
the UW work group), It 1» not in their interest to let this set-up 
be knovn to outsider» since it is not desired that the so— called middle- 
cla«s partles (FDP and CDü) ahould demand to hare «ome influence, too. 

All iacoaing and outgoing mail, erery directive of the plant leader ship t 
all statifttical data, every product! on plan, etc. must be ahown to the 
BOL. As to the outgoing mail, the BOL aarks only the copiea remaining 
in the plant, so that it can reaain in the background aa far aa outsider» 
are concerned. 

In spite of great propaganda efforta only 60 per cent of the employee» 
belonged to the FDOB In 1947. But atrong peraonal preasure and individual 
diaciplinary act ion, aa well as special payraents to FDOB members, per- 
suaded all but nln© of the plant employees to Join the FDOB. These nine 
persons are experts, who have been with the firm for aany years, and c an- 
no t be dispensed with for practical reaaons. 

The SU) work groups conaisted of only 14 members in sumaer 1947. 
Propaganda and various kinds of per sonal measures, as well as preferential 
Jobs in the mlddle and higher brac kets, given to communista who follow the 
ftparty lina", brought the nuaber of members in thia group to 48. 

The following detail» can be added to chart 2 (political and social 
orgaaift&tion of the plant)i 
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fh* Werkaieherhettakömaia»iott (plant aecuri ty commisaion) conaist» 
of 6 per30H8 ( SED-mernbers) and va» cre&ted becauae of increaaing thefta 
(priiaarily in the pharmaceutlcal department) ï it continuoualy carrlcs 
out persenal check ~up» durinr working hourg and at qui tting time. The 
wa^es commiseion (LohakOBMission) ie In & öifflcult aitu&tion. In accord- 
ance vith a Oerman économie Comsii esion directive at lea»t 50 per cent of 
&11 werker» - inclu&iog thoee in the chemistry Andustry - ahould be paid 
according to the production vage sc&le (Lei b tunnel ohn) by the end of I 9 A 9 . 
But all technical and orgaal anti onal prerequlsi tea for thie meaatire are 
l&cking in this factory and for thl» reason all wagea have been and are 
being paid on an heurly rate in all departments of the factory. Finally 
a T-A-I office was introduced, which ie charged with vorking out the 
baai» for the introdoctlon of a production vage male (pieoe-vork wagea). 
The people reaponsible for thia job are in an unenviable position? they 
talk about thinga without being able to c harige then. The employee rela- 
tions coranission (SoEialkorami salon) ha» introduced aeveral good measurea 
for the benefit of the employee», e.g. , their own tailoring repair shop, 
ahoemakers, etc, Siaoe factory opprations were vcry profitable from 
19^6 to 19^*8 (p&rticul&rly in the cosmetica department and with some 
newly produced drug») it was posaible to apend aiseable aiaounts for the 
above-amntioned benefit». 

HL JÊSaatL 

More thaa 1,000 peraons were employed in the plant when the war ended. 
At preaent the working force nurabers cloae to b00j it» coapoeitlon can 
be »een from ch&rt 3. 
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Co®posi tion of tforking Torce ia September 1949 



Male* 

üs fialsi 

Total 

MMt» Collur Worlcer». 

In leading poaition* 

6 

— 

6 

Office peraonnel 

27 

29 

56 123 

(313») 

6l 

Technioal personnel 

42 

19 

tesksm. 

Professionals 

73 

-- 

73 

Job* tr ai ned vorkers 

57 

— 

57 274 

(69*) 

134 

Worker*, non*profe**ional 

44 

90 

Trainee* 

9 

1 

10 

Total 

258 

139 

397 

In per cent 

65 

35 

100 


ïh« percentage of vhite*collar vorker* (31$) 1* nnusually high (the 
average percentage for Gersiany va* 18.5$ ia 1936, 9 % technic&l and 9*5$ 
office peraonnel). *hi* i* partly due to overstaffing of admini*trative 
poeition* vith reliable SKD-aember* for political reasona (see eection II), 
and aleo to poor exploitation of the plant 1 * capacity, cau*ed by naatertal 
•hortage* and difficultiea eonneeted ith the marketing of important pro* 
duet*. 

$he greater part of the employee» have been vorking in the plant for 
aany year». Leading per*onnel of the faetory complain that thi» ha* caueed 
the overaging of peraonnal, but they caanot get any * or at leaet very 
fev - additional vorker*. An effort ha* been made for month* to flnd two 
chemiet* vith academie background, but to no avail.. There are h&rdly any 
coopera for the barrel department avallable, and not even trainees can 
be found for thi* profeteion* 

The plant emnloy# 10 trainee* at preeent and va* told by the 7TB and 
the Oerman Kconooie Corami**ion to inetltute a training «hop for 80 trainee* 
by the end of the year. However, the necetsary instructors ar© not avail* 
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able for this program and the amount of i? necetsary for equlpment 
h&a not yet been allotted. 

tL msmm ag sêü- 

The plant area la quite large, but all the buildings are very old 
and because of the substantial boaib daraage the Impression one gets la a 
very unf&vorable one. 

Qnly about 40 per eent of the buildings hare been repaired so far and 
these are dlap&rsed all over the plant aria. Stoae b&rracks v/i th vooden 
roofs ver© erected frora rubble at in&eeesslble placet, making transport»** 
tlon more difl'loult thaa aeceeaarp or th*m it vould hare been vith timely 
and rat i onal area planning. Goal conaoaption la unusually high and 
natur&lly the effect a of thia and other almllar circumat&ncea on the 
competitive poaltlon of the&ctory are very unf&vorable* 

The product! on program includeas 

1. Heavy Chemicals, 

2 . a) pharmaceutlcals and b) cosmetica, 

3. Basic materials for waahing agents, 

4. By-products for the textile Industry, and 

$, By-prodiicts for the conetruction industry. 

1. Hearr ghwilcali (lat «ain branch of production) . 

Production consiats of borax, borlc acid, potaaslu» bromide, sodium 
bromide, potaaslum iodate, and simllar producta. The most Important 
product ia borlc acid, requlred for the manufac ture of bleaching and 
cleaning materlale (•Perall") , |ena glaes , glating for porcelaln and 
pottery, borlc olntment, eynthesi* of precieus stones, ana jljptrolytlQ 

m&msE*' 

for the last tvo requireaent» the borlc acid must be of extreme purity, 
and si nee thl» factory ls the only one that can aupply borlc acid of a 
quality adequate for the production of flee trolytlc condenstra , lt is of 
iKtem ft. jCS£ * detalled descrlption of the 

production procees follova and can als o be «een from sketch 4, 
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£aiS£j&&ga a£ SISSJm the product Ion of boric acid (high 
purlty) . 

The r&w mater lal , known as boracit©, is transported by rail fron the 
vicinity of Strassfurt to Beril» and then haul ed to the fac tory in trucks. 
A precis® qualitative and qu&ntitatlve analysis is made in the $o. 1 
laboratory «t the arrival of every delivery. At first, the boracite, 
which is dellvered in larg© pieces, passes through a erusher where it 
is broken into flet-sis© pieces. Then a conveyor belt carries it to 
the pebble mill where it is crushed into powder forra. The powder then 
goes to the first mixing trough. There a solvent and concentrated sul- 
phuric acid are added and the mixture is heated to about 95° (eentigrade) 
by blo ving in steam. The timing for every solvent and .-*cid charge is 
givea separately by the laboratory, d «pending on the amount of foreign 
u&tter aacert&ined by the laboratory 1 * analysis; there is danger of froth- 
iag over luriag the aixiag proces* if the c&rbonic acid content is too 
high* The capacity of the first mixing trough is 7 cubic meters- Af ter 
solution is complete, sulphuric acid Is added until the mixture shows a 
■ /eak acid reaction. 

A thorough mtxing process is earried on in the second raixing trough 
and at the same time the t «opera t ure Is lowered to b0° (eentigrade). tfhea 
this temperature bas been reached, eompreaaed air drives the solution to 
the filter yjress} the solution passes through it, is thoroughly cleaned of 
floatlng partiele» , and is brought to the cold-mixing trough, where the 
tempera ture is brought down to 10 - 15 ° (eentigrade) during the aixing 
proces*. The boric acid crystallises out at this stage. The residue 
in the filter prees is quant! tative-analysed and lf the H^BQj-content 
ls over b per cent It goes through the vashing proces* again. The solu- 
tion then goes from the cold aixing trough to a suction filter, where the 
solvent flows off - to be re-used in the first mixing trough. The boric 
acid remaining in the suction filter is pre-dried in a centrifuge and 
becomes the so-called ftfew b ^ ric acid , with a 90 • 92 per cent purity. 

At this stage every charge is again analysed in order to obtain the,neces- 

~ - 
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ftary to deel de on ftsrther processing* 

In order to diaaolve the raw boric acid, distilled water end at«eia 
are added in the coadensiug trough, ugain fdlcved by cold-stirring for 
cryatallisiag out, af ter Itim vhich the solutioa is brou^ht to another 
anotion filter* The solvent which flowa off at this polnt cannot be # re- 
used and la plped off. The crystalllne residu# la again pre-dried in a 
centrifuge and analyaed* If the purity is atlll Inadequate the aolutlon 
haa to go through another c ry stal 11*1 ng proceas. The crystale, predried 
ln the centrifuge, are spread thinly over cloth ecreena and sent through 
a tunnel dry er encaaed in atonsvare. The maximum tunnel temperature la 
70° (centlgrade); if the temperature ia higher the boric acid firat turnt 
yelloviah and then qulokly turna beovn* The now highly pure and dried 
boric acid is ag&in granulated tnrough a al eva and then poured into 
barrels. 

Procluc tion of ooric acid la actually the oaly branch of production 
carried on continuo uoly because nat «r lal ahortages are eomparative3.y rare, 
even fchou&h tfche sulphuric acid aupply ia of ten quite tight. 

£a FharmaceutlcaiU (2nd ma in branch of production) 

Production faoilltlea and laboratoria# are dlsperaed in the area and 
the iapreaaion ne geta fros the vhole plant la net one of a manufacturing 
entarpride, but of a large laboratory wlth a series of analysing depart- 
aents. Mater lal ahortages are very gr# at and as far as aedieal prepara- 
tions are conceraed, only email amounta are produced at any one time. 
Clea&linesa and carefulness preval 1, but the epace arrangement# are 
dutter sd and the production organieatlon is terrible* The department 
head (pharaacist Xroll) ie an elderly gentleman, who appareatly purposely 
Iets a certain disarrangement prevail so that it vill be dlffleult to 
replace him and so that nobody can teil hlm what te do. The usual pro* 
duction program includes the followiagl 


- 8 * 


Approved For Release 2002/08/14 : CIA-RDP83-00415R003900020006-0 


Approved For Release 2002/08/14 : CIA-RDP83-00415R003900020006-0 


Agrenal 

A povder for treatment of gastric catarrh, intestlnal 

troublee, aleer e» heart-burn» and slallar ailments. 

He lp in and 
Areea-Helpin 

Tonic for intraaoecular injectioas (aapoulee). 

Blgrol 

A bieamth-oil euepeneion for treatment of angina 

and ayphilie. 

Colell 

Tablets against radlotoxemla. 

Flbrex 

Anti -neuralgie tablet». 

Euglisein 

Mild laxatlre in tablet fora. 

leueplran 

Circulation tonic in form of aapoulee. 

Oeeiaol 

For rheuaatlsa. 

Slofor 

Dielnfectant for aouth and throat in fora of tablets. 

Titretta 

analglca 

Analgeelc tablets. 

Tugrilin 

Cough syrup 

Vloxan 

Tablets for Infectloue intestlnal catarrh. 

Infegrol 

toon dielnfectant. 

Pangrol 

High-grad© dielnfectant. 

Bottling and 

packaglng of aedloatlona ie carrled through in & Ter? 

primltlTe menner , 

, by hand» and there le a lack of any eenelble divlelon 


of labor vfaich could iaprore the produc tivi ty of the vork er». Tvo auto* 
natie preeeee and one hand-eperated prees are ar al lab le in the tablet- 
pressing dep art* ent (which le ver? aeatly equipped) ; thle depar taant is 
houeed In a largo hall» vatting expenslre epace. The vork conducted lt 
not rat i onal and the whole systea Is out out siore like a laborator? than 
a factor?, Dieinfec tante ar© produced in a special building because of the 
strong odor of the materiele the? process (oretol). 

** Th. eowttiei dopar taant h*« t>«*a lMtelUd slae. 19*5 and is loeated 
lna aevly ereeted barrack, built of rabbi e, slightly aside frons the aain 
plant area, Vp to 100 persons (aostly vota en) worked in thle departaent 
untll June 1948» the time of the currenoy reform. Sov the departaent le 
alooet coapletel? ehut down du© to the difficulty In marketing their product «. 
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Svery now and then they produee som© skin ereaa (againat sunburn) , boric 
ointaeat (vhich actually belongs to the ph&raaceutical departraent , but 
ia produced her© because of the availability of the ointaeat atirring 
machines) , tooth paste» and shampoo , withten women doing the bottliag and 
pack&glng* Production of goed perfumes vould b© posslble but cannot be 
earried out for price re&sons, Aromatic ra&terials (esteric oils) vould 
har© to be imported fros Franc© at a price of about 1,200 Eastmarks per 
kilogram. 

la materlala for washLnr,-&&eais >. 

This dep ar t ment 1 s main Job ia to further proceaa raw boric acid, 

Work ie earried on at 25 per cent of e&pacity. 


fr» gy^rodnete for th© tertU^^jndustrX A. 

Tarious types of dressing and finishing materials for the splnnlng and 
weavlng industry are produced, mainly froa &1 bomen solvents. Öreat amounts 
of aniaal intestines (not suitabl© for use in the food industry, e.g.. 


sausaget) , and vaste materials from alaughterhouses and the leather 
industry, are being proceseed, (Should this processing vork be of any 

Imore 4©tailed Information on it 


special interest. 


ln & later reportj Öenerally tp saki ng, this prodoction process does not 
dl ff er from knovn processes along that line. 


Üu ftr-prpducts for th» c..QM\Tm%\QA tfMg i 

Maln products in this départsen t are additives for cement and concrete, 
which basten or shorten the binding process. Sinee, | there 

is nothing to add to this process | | not go into it any further» 

(A special report on it will be furnished upon re^uest.) 


y. salks mjmasssu 

Sales in 19^8 amounted to 63 per cent of the 1936 sales. However, ons 
sust allow for the fact that in 19^8 the sales of cosmetica played an 
important part since price» were unuaually high in this departoent. Th© 
actu&l cosparative value is betveen 35 and 40 per cent* The firm 1 * world 
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export markot was suhstantl&l (more th&n ko per cent of lts product ion 
was exported) and lts product» were exported as far as Asia and South 
America. The Scan&lnavian countries, the Balkans, and Svitserland were 
lts ma in customers in JBurope. 

Soa© additional export agreements hare Just heen concluded, hut they 
are unf&vor&ble as far as prices are concerned and otherwise. A large 
order of varioua heavy Chemicals was shipped to Sweden ree ent ly, hut the 
quality of the shipment was objected to af ter lts arrival. A price 
reductlon had to he granted on several items, and a large quant ity of 
sodiua bomide is being returaed* The YVB~?h&rma accused the plant leader- 
s hip of sabotage, and they in turn blaaed the workers. A correct explana- 
tion will he poseihle only af ter the goods are returned to the factory. 
w therwise there are no marketing dlfficul ties encountered as far as heavy 
Chemicals are concerned, and horlc acid ln partlcular is produced and 
easily sold in large quaatities. On the other hand the heomine and lodine 
are being used up, and the daager exlsts that individual departments will 
have to shut down. %ie, however, is opposed hy the VTB directive to 
lncre&se product! on to 80 per cent of the 1936 value hy the end of 1950. 

3B tt Pfaaraac«nUc»l dcpartneat ls vorklng at 60 par cent of capaclty. 
Bven though the inventory stock haa re&ched the equivalent of two aoaths 
©f productioa, no serlous marketing difflcultles are expected. Competltion 
from Western Genaany and the lack of intersonal trade is being feit to 
& great degree, particularly since the oedical preparations coming into 
the sone via Berlin are qualitatlvely very good and soaetlmes even hetter 
than the örueaau products. 


£ L jmmsLm s mm* 

Af ter the dismantling of the sur face treatment department and the 
uranium productioa Installation, the Soviet Military Administration per- 
ffiltted the factory to continue lts productioa with hardly any int er f er ene e. 
Ho Soviet plant offlcer was appointed and there are only very few répara- 
tion orders on hand at present, e.g. t for ssall amounts of highly pure 
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boric acid. On the otber hand, heavy deraands were made on the pharma- 
ceutic&l department by occupation troops. Until a few weeks ago, a 
Rus elan Major, named Cheryakov, from a medical unit of an arrny group - 
which seems to be stationed in Mecklenburg - appeared frequently. 

Special medications (laxativee, anti -vorm remedies, a etrong ointment 
against a certain skin disease, etc.) had to be developed in a hurry. 

(T3ie Russians are almost alvaya in a hurry vhenever they want scmething.) . 
It was never possible to find out vhere the major was stationed or where 
the del i ver ies went. While vork was carried on to fill the orders given 
by the major he appeared at the factory almost every week, and he 
ordered his mail sent to his District Kcammandatura; however, he himself 
was never seen there. Whenever deliveries were ready he cam e with his 
car and one or two trucks, had the goods loaded, paid in cash, and left. 

In addition, Standard medications were bought regularly for cash 
by Eed Anny units. These seemed to be regul&r medical supplies for the 
occupation troops. 
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V E B Chemische ^abrik Crunau, Bln.-G-rünau, negattastr. 35 


Grliederung des 
Berichtes 


I. Vorgeschichte bis zum heutigen Stand 

II. Betriebliche u. politische ürganidation d.Betriebes 

III. Belegschaft 
IY. Pabrikationsprogramm 
V. Umsatz und Absatzgebiete 
VI* Russische Lieferungen 

_ 2|5X1 


I. Vorgeechichte bis zum heutigen Stand. 

tS31-SrZS£S2 3 SS 33 S 383 ni 8 SS 38 SS= 33 =: 3 S 353 at 


Die Firma vvurde etwa 1880 gegrtindet von den Chemikern Landsdorff 
und Meyer zur Heratellun.;: von Zwiechenprodukten für die Parbenin- 
dustrie (z.B. Naphtof für die Parbenfabrik in Höchst). 

Nach derj ersten ^eltkrieg erfolgte eine Puaion mit der chemisohen 
Pabrik Balzer und damit die Aufnahme der Pabrikation ron pharmazeu- 
tiechen Preparaten, Taxtilhilf satoff en und Zua&tzerj f ür die Bauatoff- 
industrie. Duroh die Auawertung von Patenten dea Chemikera Dr.Arndt 
über Verfahren zur überf lachenbehandlung von Metallen entatand eine 
Kolliaion mit den Intereaaen der "Deguaaa" ( Deutsche Gold- und 
Silberscheideanstalt, gehörte zum Konzern IG-Parben). Pinanzielle 
Sohwierigkeiten der OheaPabrik Orlinau w&hrendder Inflation führten 
dazu v da 3 die Deguasa Y3 dea Aktienbesitzea ron der Paailie Meyer 
übernahm. Ka oh 1933 wanderten die Meyer s aua und die Deguaaa er- * 
warb den Rest der Aktien. | 

Wëhrend dea letzten Kx^igee warde die Fabrikation erweitert und die | 
Erzeugung von Uranmetall aua Peohblende in grööerem Umfange aufge- | 
nommen. Daa Unternehmen besok&f tigte damals über 1000 Personen. Im 1 
Prühjahr 1945 wurde die Pabrik duroh Bombenschaden zu ca 60 # ze r- 2 
stóS;/ und nach Beaetzung von Berlin duroh die Rote Armee wurgen die 
Abteilungen für Oberf lachenbehandlung und die ganzen Urananlagen 1 , 
aowie die eigenen Kraftanlagen vollatKndig demontiert. 1 

1946 erfolgte die lequeatrierung dee restlichen Betriebea zunachst \ 
duroh das Bezirkaamt (Konzernfcermögen) , 1947 übernahxn die DTV 
(Deutsche Treuhandverwaltung dea aequestrierten und beachlagnahmten 
Vermógens im sowjetiechen Sektor der Stadt Berlin, Berlin W 8 f | 

Pranzösische str.47) dae Unternehmen und eetzte einen Treuhander 


ein| am 8.2.1949 wurde der 3etrieb duroh BeschluB des Ostmagistrates 
offiziell enteignet und als Volkseigentum erklart, er blieb aber 
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zunachst noch unter DTV -Verval tung. In Dommer war.e er aus der 
Berliner Verw- ..tung herausgenommen und kam als . cnonbotrleb (alle 
BOlche Betriebe, die für die Zone von besonderer ledeutur.g sind, 
werden nicht im Eahmen der'Etadt oder des Landes verwaltet, sondern 
als zon^ae Betriebe direkt von der DDE. gesteuert) zur YYB-Pharma 
(Vereinigung volkseigener Betriebe der Pharmazeutik) , wo er aber 
nm> mit einem Teil seiner Produktion richtig eingegliedert iét. Ver. 
mutlich erfolgte die Einordnung bei der pharmazeutischen Industrie 
absichtlich zwecks Irreführung nach auBen über die eigentliohe 
Bedeutung det^ Produktion. 

II. Betriebliche und politisohe Organisation. 


Die Geschaf te lei tung besteht aue den 

Technwielter Dr.Hintze, deryChemlker iund seit vielen Jahren im 'ïerk 
j) tatig Isli. 1 Er iet nioht Mitglied der 3ED und eigentlioh 

nur formell der Gesantleiter. 

3 ogjni rt-i r*iftor Hopp, ein gelernter Metallarbeiter, etwa 45 Jahre alÉ 
und seit über 25 Jahren in der Me tall industrie tatig 
gewesen. Sr wurde erst im August 1549 auf Betréioen 
der 33D eingesetet, da eioh mit der Belegsohaft auf 
politiechem Gebiet Schwierigkeiten ergeben hatteni 
Hopp ist altes KPD-Mitglied und gilt als streng 
"linientreu" . Er fühlt sioh auf seinem Posten nioht 
sehr wohl und wlrd von der Belegsohaft weltgehend 
abgelehnt. 

Kaufm&muLelter ist z.Zt. baurlaubt; die Neubeaetzung des Postens 

ist noch nicht geklakt, Vorausslchtlich wird die DWK 
oder WB-Pharma einen Mann stellen. 

Die Betriebsorganisation entspricht den Belangen eines normalen 
Produktionsbetriebea er chemischen Industrie (siehe Bild 1) ohne 
besondere Merkmals. Es ist aber interessant f estzustelien, daB 
gerade in diesem Betriebe der gewerkacha^tliche und politische Ein- 
flufl ungewöhnlich stark ist und daB die tigentliche leitur.g des 
erkes schon rein organisatorisch in den Panden der 3G1 (Bet^iebs— 
gewerkschaftsleitung, die dem PDGB verantwortlich ist und von dort 
ihre eiaunger. erhalt) liegt) diese wiederum ist persönlich sehr 
stark abhiinglg von dem Vorsitzenden der Betriebsgruppe der SPD. Die 
ganzen Zuaaramenhünge sind in Bild__2 auf gezeichnet. Dieser rlan ist 
im erk nicht allgemein bekannt und befinde sich nur in Handen der 
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Gesohaf ialeitung, der BOL vind der BiJL-^etrie bsgruppe . Man legt dort 
keinen ^ert darau^ f da3 dieae Busamnenhünge ao nach auSen bekannt 
werden, da man nicht wiinscht, dafi eventuell die sogenannten Biirger— 
lichen Parteien (PDP und CDU) ebenfalla Binf luiinahme fordern. Die 
gesamte ein- und auagehende *ost, jede Anweisung der erkleitung, 
jede Statiatik, Jeder Produktionsplan usw muö der BGL vorgelegt 
werden. del der auagehenden lost zeichnet diese meist nur auf den 
irn .erk ver bleibenden Burchschlügen ab, um nach au3en in Hinter- 
grunge bleiben zu können. 

Trotz lebhafter Propaganda war 1947 erat gegen 60# der delegschaft 
im FDGB orsanlBlert . Erat durch starken persönlich n Druck und 
einzelne MaBregelungen aowie bevorzugte Verteilung von Sonderzu- 
wendungen an die FDGB-Mi tglieder gelang ee, bia auf 9 rersomm die 
ganze belegschaft zum Beitritt in den FDGÜ zu ver-mlacaenj die 9 
nicht Organiaie ."ten eind SpezialkrÉlf te mit lang Jahriger Pirnenzu- 
gehötlgkeit, auf die man aua aachlichen Gründen icht verzichten 
kann. 

Die SED-3etriebagruppe bes tand im Soiumer 1947 erst aua 14 Mitglie- 
dern. Durch Propaganda und persönliche Einf lubnahme auf die ver- 
schiedenartigate v/eiae eowie bevorzugte Einatellung von linien- 
treuen Kommuniaten in mittlere und gehobene Iteilungen, wurde es 
erreicht, da3 die Gru pe jetzt 48 Mitglieder zahlt. 

Zu 3ild 2 (polltiach-sozlale Werkorganlaation ) lat im einzelnen nooh 
folgende8 zu aagem 

Die » erkaicherheitskommiasion beetehend aua 6 Personen (4> S D-MitglO 
wurde wegen Überhandnehmender Diebstalile( beoonder a in der pharma- 
zeutiBChen Abteilung) ina Leben gerufen und organiaierte laufend 
persönliche Kontr *lien wahrend der Arbeitazeit und bei SchiehtschluB* 
Die Lohnkoimniaeion ist in einer schwierigen Lage. lach Anordnung 
der D K sollen bis Ende 1949 auch in der chenisohen Industrie 
mindesteno 50^ der Arbeiter im Leistungslohn stehen. Daftir fehlen 
im ’~erk aber alle Vorauasetzungen technieeher und organisatorlacher 
Art und daher wurde biaher und wird zur Beit auch noch in allen 
Abteilungen Stundenlohn geznhlt. S8 wurde nun ein T-A-N-BLiro ein- 
gerichtet, das die ^rundlagen für die Einf Lh run g dea Leistunga- 
lohnee (Akkordt) erarbeiten soll. Die Leute sind in einer be auerna- 
werten Lage, reden an den Dingen he~um o. me 3ie uadern zu kennen. 

Die Sozlalkommi salon hat allerlei b^auchbare : aDnatftn für die 
Belegschaft eingefiihrt wie beispielsweise eine eigene hepa.ratur- 

achneiderei, Bchuaterwerkstatt u. ;: . Das das r.erk in den «Jahren 
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1946*48 eehr gute Gewin ne erzielt hat (besonders in der koemetisohen 
Abteilung und bel elnzelnen neu eingefUhrten tëedikament en), war «e 
aöglioh, dafür nennenewerte Geldmittel abzuzweigen. 


III. Die Belegechaft. 

HSMMSm M«a88 Em.SB.a. 


Bei Kriegeende wurden Uber 1000 Personen beechttf tigti zur Zeit be- 
lttuft sloh die Belegechaft auf knapp 400 Personen* die gegenw&rtlge 
Zusammense tzung zeigt B i ld g . 

! Zusaomense tzung der Belegechaft lm Sept.1949 


j mönnl. weibl. Summe 
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Der Antell der Angeetellten mlt 31 f iet ungewöhnlich hooh (normaler 
Beiohadurcheohnitt lag 1936 bei 16 f 5^ daron 9Ï Techniker und 9 f 5^ 
kaufm&nnlsohe Ange steil te) • Der Grand dafUr iet die zum Teil aus 
politiechen Gründen erfolgte überbesetzung von Verwal tunge stellen 
mlt euverl&seigen SBD-Mitgliedern (eiehe Abschnitt II) und die 
eohleohte Auenutzung der BetrlebskapailtKt infolge Materialmangel 
und Abeatzeohwierigkelten auf wiohtigen Gebleten. 

Die Belegechaft beeteht zu elnem hohen Prozentsatz aus Personen, die 
eelt rlelen Jahren im Werk tötig eind. Die Werkleltung klagt wegen 
der damit rerbundenen Uberalterung, kann aber keinen oder zumindest 
▼iel zu wenlg Naohwuche bekommen. Seit Monaten bemUht man sioh, 
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2 Chemiker mit akademiacher Ausbildung aufzutreiben aber ohne Erfolg. 
Bötteher fUr die FaBmacherei fehlen fast völlig, nicht einmal Lehr- 
linge sind für diesen Beruf zu bekommen. 

Oer Betrieb besohaftigt zur Zeit 10 Lehrlinge und hat von der VT3 
und der D^K die Auflage bekommen, bis Jahreaende eine Lehrwerkstatt 
für 80 Lehrlinge einzurichten. Bs fehlt dafür aber einmal dae not- 
wendige Auabildungaperaonal zum anderen wurden für die Einrichtung 
noch keine Geldmittel bewilligt. 

IV. Fabrikationsprogramm 


Der Betrieb verfügt über ein ausgedehntsa GelSndsj die Baulichkeiten 
sind durchweg recht alt und infolge der umf angreichen Bombenechüden 
iet der èluBere Eindruok remht ungünstig. Ss sind bis jetst erst 
wieder an 40^ der Bauten restauriert worden und diese liegen zer- 
atreut im Gelünde. An ganz abseitigen Stellen wurden aus Trümmer- 
eteinen Steinbaraoken mit Holzdaoh erriohtet und daduroh lat der 
Anfall ron Transportarbeiten riel höher, als es notwendlg würe,wenn 
man bei Zeiten vernünftige Raumplanung getrieben hütte. Der Kohlen- 
▼erbrauoh ist auoh unverhMltniamüflig grofi und natUrlieh die Aua- 
wlrkung all dieser und ËLhnlicher ümatande auf die Betrlebsrentabilltë* 
sehr ungünstig. 

Das Fabrikationsprogramm umfaBt 

1 . Schwerohemikallen 

2. a) Pharmazeutiache und b) kosmetlsche Praparate 

% Grunéstoffe für lasohmittel 

4* Textil-Hilf satoff e und 

5 • Baua tof f hilf aml ttel • 

su 1. 3 chwer oheni kal i en ( 1 .Hauptfabrikationszweig) . 

Hergestellt werden Borax, BorsëLure, Brmmkallum, Bromnatrium, Jod- 
kaliua und ÉLhnliches. Das wichtigate Pabrikat iat die Bors&ure, die 
zur Heratellung von Bleich- und Jieinigungaraitteln (Persil), Jenaer 
Glas, Glasuren für Azellan und Steingut, Borsalbe, Edelsteinsyn- 
these und für elektrolytische Kondenaatoren benötlgt wird. 

Pür die beiden letztgenannton Zwecke muB Boraaure von grofier Itein- 
heit zur Verfügung atehen und das i£rk_hat_ineof ££2_£ine_au3erordent- 
liche Bedeutung f Ur _die_aowjetische Zone, weil es als einziges eine 
für die Fabrikation von Elektrolytkondensatoren gen igende wualitat 
liefern kann. Da es sioh hierbei a. eine ausgesproch^ene Spezial- 
fabrikation handelt, wird im folgenden die Heratellung beschrieben 
und auf Bild 4 schematisch dargestellt. 
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» £££& — kation (hoher ^einheitagrad) 

Alt Rohmaterial dient sogenannter Boracit, der per Achae aus der 
StaSfurter Ge, 'end nach Berlln konmt und dem erk mit LKW zugefUhrt 

^on jeder Lieferung wlrd lm Labor 1 eine genaue qualitatlve und 
quantitatlre analyse gemacht. D&a 3oracit, dae in groben Broeken 
angelief ert wlrd, paRsiert zunuchat den Brecher, in dem ea zu faust- 
groSen BtUcken zerkleinert wird . AnsohlieBend wird ea mittels 
Transportband der Kugelmühle zugeführt, dort zu Pulver zermanlen und 
geht von da aus in den 1 «Mlechbottlch, wo ea mit Yorlauge und konz. 
Schwef elsaure vermlacht und durch 2inblaaen von Heifldampf auf etwa 
95 °C erhitzt wird. Die Kinlaufzeit fllr die Lauge und 3chwef elsaure 
wird fUr Jede Charge vom Labor gesondert angegeben Je nach dem durch 
ernitteltsn Gehalt an fremdem Beimengungenj bei zu hohem 
Kohlensduregehalt besteht nümlich belm Llinchen die Gefahr des t^ber— 
sohëumens. Der 1 .Kischbottich hat etwa 7 a3 Paesungsvermögen. enn 
alles in LÖsung gegangen lst, wird noch aolange Schwef elsaure zuge— 
geben y bis die I^ischung schwachsauer reagiert . 

Im 2.Kischbottich wird gut durchgerührt und dabei auf etwa 40 °0 
heruntergektihlt. Ist diese Temperatur erreicht f so wird die LÖaung 
mit ?rs31uft der Pilterpresse zugeführt, durchlttvrt diese und wird 
dann von Schwebstoff en weitgehend befre.it dem XaltrUhrbottich zuge- 
leltet, wo Abküfelung unter athndigen nünren bis auf 10-15 °C erfolgt 
Dabei kristalliaiert dann die Borsüure bereita aus. Der in der 
Pilterpresse verbleibende RUckotand wird quantitativ analy siert und 
bei mehr als 4^ reatlichem H^Bo^— Oehalt noohmala ausgewaschen. 

Aus dem EaltriLhrbottich wird das Gemisch in eine Piltornutsche ge- 
bracht, wo die Lauge abflieBt und spdter wieder im 1 .Miachbottioh 
Verwendung findet. Die in der Ifutsche zurUckbleibende Borstiure wird 
nun in der Zentrifuge vorgetrocknet und tildet die sogenannte 
Roh-Bors&urs . die einen ueingehalt von 90-92* HjBo^ hat. Jede Oharge 
wird in diesem btadium abermals analyaiert, um die Linzelheiten für 
die weitere Verarbeitung festzulegen. 

Im* Zondenebottich erfolgt Zugabe von destilliertem Yasssr und Heifl- 
dampf ewecke Löeung der Rohboreèture, anschlieöend wieder Kaltrühren 
zum Auskrletallltf sieren und Überleiten in eine andere Pilternuteche. 
Die dort abf iltrierte lauge iet nicht mehr verwend bar und wird ab— 
ge lette t (sogenannte Ablauge)| der kristalline RUckatand wird wieder 
in einer Zentrifuge vorgetrocknet und dann analyaiert. Wenn die Rein- 
heit den AnaprUchen noch nicht gsnügt, wird nochmals umkriBtalliaiert. 
Die in der Zentrifuge vorgetrookneten Kriatalle werden in d Inner 
/Schicht auf Tuchhorden gebreitet und durch einen mit Steinzeug 
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ausgekleideten Trockenkan?il geschickt, wo maximl 70 °0 herrschen 
dürfenj ist die Trockentemperatur höher. darm farbt sioh die Bor- 
shure zuerst gelblich und wird dann schnell braun. Die nuvmehr 
hochreine getrocknete Borsaure wird in einem Bieb nochmals gekörnt 
und dann auf Faseer gefüllt. 

Die Borsauref abrikation ist eigentlich die einzige, die dauernd ohne 
Unterbrechung in Betrieb ist, da hier relativ wenig Schwierigkeiten 
in der Haterialbe schaf ung auftreten, wenn auch die Schwef elsaure 
oft recht knapp iBt. 

zuga^PhagaazeutischePraparate ( 2.Hauptf abrikationezweig) 

Die Fertigung und die Labors sind raumlich sehr weit verzwelgt und 
die ganze anlage macht weniger den Eindruck eines Fabrikationsbe- 
triebes als eines etwas umfangreichen Labors mit Reihenversuchen. 

Der Rohstoffmangel ist empfindlich und es werden meist nur kleinere 
Chargen hergestellt, soweit es sioh um Modikamente handelt. Die 
Sauberkeit und Sorgfalt ist gut aber die rein r&umliche übersicht- 
lichl eit und die f abrikationsmfiflige Organisation sind miserabel. Der 
Abteilungsleiter (Apotheker Kroll) ist ein hlterer Herr, der offen- 
siclfLich absichtiich eine gewisse Unübersichtlich*:eit herrschelSJ 7 da- 
mit er nicht leicht zu ersetzen ist und ihm niemand dreinreden kann. 
Das Übliche Prograram umfaBt* 

Pulver gegen 1'agenkatarrhe , Darmbeschwerden, 
Ulcus, oodbrennen u.a. 

Tonikum für intramuskulöre Injektion (Ampullen) 

einè tfismut-öl suspens ion gegen Angina und Lues 
Tabletten gegen Röntgenkater 
Antineuralgikum in Tablettenf orm 
mildes AbfUhrmittel in Tablettenf orm 
Kreislauf tonikum in Ampullen 
An t i rhe uma t ikum 

Dasinf ektionsmittel für fclundhöhle u. Rachen in 
Tablettenf orm 

schmerzstillenöe Tabletten 

Ilustensaf t 

Tabletten ge ö 'en infektiösen Darmkatarrh 
Raumdesinf ektionsmittel 
Feindesinf ektionsmittel 


Agrenal 

Helpin und 
Arsen-Helpir 

Bigrol 

Colail 

Fibre* 

Euglissin 

Neospiran 

Ossimol 

Siof or 


Titretta 

analgica 

Tugrilin 

Vioxan 

Infegrol 

Pangrol 
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Das Abf Uilen und Packen der Medlkamente geechieht in ziemlich pri— 
mitiver Form von Hand, wobel jede vernUnftige Arbeitsteilung eur 
Verbeaaerung der Wirtschaf tlichkeit dor Arbeitsweiaa fehlt. Die 
Tablettenpreaaerei (aauber und penibel eingerichtet) verfügt Uber 
2 automatische und eine handbedlente Pressej Bie ist in einem groBen 
und hohen Raum untergebracht mit einer Raumverschwenduiig, die aehr 
teuer lat* Die Arbeitaweiae ist unrationell und alles eben mefcr 
laboratoriumam&flig als fabrikationate hniach zugeachnitten. 

Die Herstellung der Deainf ektionsmittel iet in einem teaonderen 
Bau untergebracht wegen des atarken Geruchee der dort verarbeitete:; 
Stoffe (Bresol). 

su 2b) Die koe ne t ia che Abt ei lung , die erat nach 1945 eingerichtet 
worden iat, befindet aioh in einer aua ^rUmmersteinen neu errichteten 
Baracke et was abaelta auf den Werkgelende. Bis sur Wahrungs reform 
im Juni 1948 wurden dort bia su 100 Peraonen (überwiegend Fraueh) 
beaehëftlgt, jetzt liegt die Abteilung faat atill wegen der Absatz- 
achwierigkeiten bei diesen Artikeln. Ab und zu wird noch etwaa 
Hautkren (Sonnenschutskrem) , Boraalbe (gehört eigentlioh zur phar- 
naseutiachen Abteilung, wird dort aber hergestellt wegen der Salben- 
rühmaachinen) , Zahnpaata und Kopfwaaohmittel hergestellt, wobel 
mit Abfüllen und Packen etwa 1o Prauen beaohëftigt alnd. Die Her- 
atellung guter Parfümerien whre an sich möglioh, iat aber aua 
prelsllchen Gründen unmöglioh, da R^chetoffe (ëtheriaohe Cle) aua 
Prankreioh bezogen werden mUBten und etwa 1200 DJ(Oat) je kg koaten 
wtlrden. 1 

su 3- Grundatof f e_f Ur tel . 

Sa handelt aich vorwiegend um Yïeiterverarbeitung von Rohbora&urej 
die Abteilung iat nur zu etwa 25Jbeschhf tigt. 

su 4* gSSjtlhilf smlttel • i 

Ba werden verschiedene Appretur- und Schlichtmittel für die 
Spinnerei- und tfeberei-Industrie angefertigt, die durchweg aus 
Eiweiflauf sehlufi stoffen besteden, Zu diesem Zweck werden betracht- 
liche Mengen Tierinnereien (soweit für Nahrungsmittelherstellung 
z.B. bei der Y/urstverarbeitung nicht verwendbar), Schlachtabf ölle 
und Lederrwste verarbeitet.f Palis diese Perti ung nhher interres- 
siert, gebe ich anheim, einen gesonderten dericht darüber anzu- 
fordern.jAn sich unterscheidet sich diese Pabrikation nicht von den 
allgemein bekannten Verfahren. 
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zu 5. Bau stof f-Hilf s raittel . 

Eb werden hier Zusatze fllr Zement und Beton hergestellt, um die 
Abbindezeit zu beachleunigen oder zu verkürzen. Da auch hierUber 
meines Erachtens nichts besonderes zu sagen is*, wird nicht naher 
darauf eingegangen. Ein Üonderbericht darUbe” kann ebenfalls suf 
Anforderung geliefert werden* 

V. Umoats und ^bsatzgebiete . 

aaBa===c=3fiss==a*cs*:a==*s=w* 

behuQ 

^948 frelAeV aierh der Umeatz Mg 63 £ desM%' ; vbn ^936. Dabei ist 
aber zu berücksichtigen, daB die kosmetiechen Artikel 1948 noch 
eine bedeutende ^olle spielten, zumal dafttr die Irelee unverhSlt- 
niemaEig hoch lagenf der realo Vergleichswert dürfte etwa zwischen 
35 und 40* liegen. Die Firma hatte früher einen bedeutenden Welt- 
export (über 40* ihrer Produktion) bis nach Aeien und Südamerika. 

In Europa waren Skandinavien, die Balkanlander und die ^chweiz die 
Hauptabne&mer. 

Eb eind auch jetzt bereite wieder einigc wenige Exportabschlüsee 
zu Stande gekommen, an denon man aber weder preiolioh noch sonst 
viel Preude hat. Ein gröBerer Auftrag naoh Schweden wdrde kürzlich 
abgewickelt über verschiedene Schwerohemikalien; hlerbei wurde nach 
Eingang der Vare in Schweden die wualitht beanetandet. Bei einigen 
Waren muflte noch ein PreisnachlaB gewührt werden, wührend ein 
grofler Posten Bromnatrium returniert wArd. Die VVB-Pharma hat der 
Werkleitung Sabotage vorgeworfen und dieee beeohuldigt nun ihrereeite 
einige Angeetelltej eine genauere Klarung let eret möglich, wenn 
die '/are wieder im ferk ist. Bei den Schwerchenlkalien bestehen 
aneonsten keine Absatzschwierigkeiten, vor èllem die Boreaure wird 
in groBen Mengen angefertigt und laufend abgeeetzt. Dagegen gehen 
die Vorröten an Brom und Jod zu Ende und man bef Urchtet, darm einzelne 
Betriebeteile stillegen zu missen. Dem steht die "uflage der VYB 
gegenüber, bis Ende 1950 den ïroduktionswert auf 80* von 1936 zu 
stelgern* 

Dié .gharmazeutieohe *bteilung ist zu etwa 60* ihrer möglichen Ka- 

pazitat"aüsiënütztT~Dër“pêrti#lagerbestand i$t zwar auf den Wert 

einer zweimonatigen Produktion gestiegen, dèch erwartet man dort 
keine ernsthaften Absatzstookungen. Die estdeutsche Kohkurrenz und 
vor allem das ausfallende Interzonengeschüf t sind sehr spiirbar, 
zumal die -malitat der über Berlin hereinkommenden Kedikamente z.T. 
sehr gut und teilweise sogar besser als die Grünauer ist. 
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VI. Russische Lieferungen. 

Naob der Demontage der Oberf lbohenbehanilungstmlagen und der Uran- 
erzeugung bat man eeitens der SMAD daa Werk ziemlich in Ruhe ge- 
laasen. Ein sowjetischer v/erkoff izier wurde nicht ernannt und ea 
laufen zur Zeit nur ganz geringe Reparationaauf trtige z.B. tlber 
kleine Mengen hochreitoer Borabure. Dagegen atellen die Beaatzunga- 
truppen hfiufig an die p&armazeutl8che Abteilung erhebliohe Anfor- 
derungen. Bia ver wenigen '«ochen erscl^in hbufig ein ru^siacher 
Major namens ïacherjakow von der Sanitataabteilung einer Armee- 
öruppe, die acheinbar in U.cklenburg atationiert iat. Ba muflten in 
ziemlicher Eile (die Ruaaen haben ea Ja meiat aehr eilig, wenn aie 
etwaa haben wollen) Sondermedikamente entwiokelt werden (Abführ- 
mittel, Antiwurmmittel, elne atark wirkend* Salbe gegen eine be- 
attamte Hautkrankheit u.a.). Ba war nlemale genau featz ^stellen, 
wo der Major oder aeine Dienstatelle atationiert iat» auch wohin 
die fertigen Ware* gebraoht wurde^V war nicht zu ermitteln. /hhrend 
der Entwioklungazeit oder Laufzeit der Auftrbge erachien Major T. 
beinahe Jede Woohe in Werk und ordbete an, dafi ihm Post unter aeinem 
Kamen an die Bezirkakommandantur zu eohicken wbre» er aelbat war 
dort allerdinga niemale anzutreffen. Wenn die Lief arungen abhole- 
ber.it waren, kam er mit aeinem HCT und einem oder 2 IXWs angefahren, , 
liefl auf laden, bezahlte die '"aren in bar und fuhr ab. 

Auflerdem werden regelmüflig von Einheiten der Roten Arme. normale 
lledikament. au. der lauferden Pabrikation gegen bar gekauft. Hierbei 
handelt es aioh offenbar um den normalen Bedarf der Beaatzunga- 
truppea# 
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